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CARBOFIL CrMo1 OERLIKON

Drahtelektroden fur das SchutzgasschweiBen

un- und niedriglegierte Stahle

Massivdrahtelektrode fiir das MAG-SchweiBen ahnlich legierter warmfester Stéhle im Kessel-, Behdlter- und
Rohrleitungsbau. Bevorzugt fiir 13CrMo4-5. Im Langzeitbereich flir Betriebstemperaturen bis 570 °C.

ENISO  21952-A: G CrMo1Si DB °
AWS A5.28: ER 80S-G TOV ®

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

Draht 0.08 1.2 0.6 <0.020 <0.020 1.2 0.6
Reines SchweiBgut (*) 0.07 0.9 04 <0.020 <0.020 1.2 0.6
(*) 82% Ar+18% C02

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

690 °C x 1h > 355 > 550 >20 >80
Schutzgas 82% Ar+18% C02

Schutzgase - ENISO 14175 : M20, M21, M24, M26

Werkstoffe
13CrMo4-5, 13CrMoSi5-5, 15CrMo5, 16CrMoV4, 24 CrMob, G22CrMo5-4, G17CrMo5-5
ASTM A193 Gr. B7, A335 Gr. P11, P12, A217 Gr.WC6

Trocken lagern DC+
aa 2=
PA PD PE PG

PB PC PF

Lieferform
gemaB Kapitel "Lieferform" und Preisliste
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