PREMIARC DW30sL
80%Ar - 20%C0, / 100%CO,

ENISO 17633-A-T199LRC1/M21 3
AWS A5.22 E308LT0-1/4
EN 1.4316

Produktbeschreibung

DW-308L ist ein Rutil-Filldraht zum Schweien von nichtrostenden austenitischen
Chrom-Nickelstéhlen des Legierungstyps 18% Cr/10% Ni (z.B.1.4307).

Ausgezeichnete Schweifeigenschaften, selbstablésende Schlacke und besonders
feinschuppige Nahtoberflache.

Schweifdparameter (Pos.PA)*

Volt WFS (m/min)
44 28 [ Stick-out
42 26
gg g; 0.9 mm@: 20mm
36 20 1.2 mm@: 20mm
34 18 } 1.6 mm@: 25mm
32 16
30 14
28 12
26 10
24 8
22 6
20 4
18 2
50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp. 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp.

Schweifdgutanalyse (Gew.%)

0.02 0.60 1.60 0.020 0.005 10.1

Typische mechanische Giitewerte*

R (MPa) R_(MPa) A_(%) CV(J)-20°C
410 570 40 45
Garantiert min.320 min.520 min.30

*Werte und Parameter ermittelt unter Ar/CO,-Mischgas

Schweipositionen

el al €V

Zulassungen

LR DNV GL BV ABS R.M.R.S Weitere
304L VL308 L = MG = TUV,DB,CWB

KOBE[CO Das Original seit 1968



