Gas-SchweiBstabe FI.IESS

fur niedriglegierte und warmfeste Stahle SINCE 1915
Klassifizierung DIN EN Klassifizierung AWS
12536 -0V A5.2 ~R65
Zulassungen Werkstoff-Nr.
= 1.7346

Eigenschaften, Anwendung

Gasschweil3stab fiir das Schweil3en von ferritischen, hochtemperaturbestandigen 1,25%Cr-0,5Mo-Stahlen, wie
z.B. P11/P12. Diese warmfesten Stéhle werden bei Betriebstemperaturen bis ~550°C eingesetzt. Typische
Anwendungen liegen im Bereich Kraftwerksbau: Dampfleitungen, Turbinen und Kessel. Weitere Einsatzberieche
finden sich in der chemischen und petrochemischen Industrie.

Grundwerkstoffe

Fiir ahnlich legierte 1,25%Cr-0,5%Mo ferritische, warmfeste Stahle.

13CrMo 4-5, 16CrMo 4-4, G-17CrMo 5-5, 24CrMo5, 25CrMo4

ASTM: A182 grades F11/F12, A199/A200 grade T11, A217 grades WC6/WC11, A234 grades WP11/WP12, A335
grades P11/P12, A387 grades 11/12

Richtanalyse in %

Cr C Mn Mo Si
1,15 0,12 0,95 0,50 0,15
Typische Warmebehandlung

Vorwdrmtemperatur: ca. 200°C
Zwischenlagentemperatur: max. 300°C
Spannungsarmgliihen: 620°C - 690°C

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Kerbschlagarbeit
in MPa in MPa in % (ISO-V) in J

> 320 > 510 4d/5d: 220 RT > 70



